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Werkstatt und Werkzeug.
I

In diberaus anheimelnder Weise finder man sehr oft die glinzenden
Zeiten des Handwerks i Mittelalter geschildert, Wenn schon der Hand-
werkerstand in jener Zeit eine andere Position inne hatte als heute, so darf
man sich von dem Glanz ond Flimmer, der dariiber gebreitet wurde, nicht
allzu sehr blenden lassen. Die Ueberlieferungen, welche dahin gehew.
dass auch_in der Zejt des goldenen Bodens das Wort Handwerksmeister
cugleich Gliick und Wohlstand in hichster Potenz bedeuteie, sind zum
inindesten stark iibertrieben und sie knnen ihre Wirkung wobl nur darum
ausiiben, weil einwandfreie Aufzeichnungen oder Statistiken iiber die
Gesamtverhiltnisse nicht existieren. Die Verherrlichungen erfahren aber
schon eine erhebliche Abschwichung, wenn man die Verhdlinisse des da-
maligen Gehilfenstandes in Betracht zieht. Spirliche Ueberreste der ahe-
maligen glorreichen Zunftzeit finden wir awch heut noch in manchen In-
nungei. Und wenn man Gelegenheit hat. in einer alten hmungslade die
Verhandlungen und Beschiiisse fritherer Zeiten zu durcligehen, so wird man
tinden, dass sich-der Geist-und die Anschauungen sehr. vieler Zunftmeister
nur insoweit gedndert haben, als:dies die Zeichen der Zeisimtlingsi ers
forderten. in den zunftmissigen Ueberbleibsein steckt noch zin gutes Stitck
Mittelalter und sie finden sich am besten verkidrpert in Werkstatteinvich-
tungen und Werkstattgebriiuchen.

enn Werkstitten und Werkstaitwesen heutzutage stark modernisiert
sind, so haben wir dies hauptsichlich der Wirkung zweier Faktoren zuzu-
schreiben.  Zunichst ist die zunehmende Industrialisierung. welche auch

im Satilergewerbe schon stark fiberwuchert, die in richtiger Erkenntnis die
Varieite

e der nenzeitlichen 1echnischen Ervungenschatften ansniitzt.  Und
terhin-das fortwihrende Drilngen der organisierten Gehilienschaft, das
hin_geht, die alten Sitten und Vorurteile zu beseitigen und Einrichtungen
herbeizufiihren, welche als zeitgeméass und kulturfordernd angesehen wer-
den kinnen, Trqtzdem finden wir aber, dass auf diesem Gebiete noch viel
zu wilnschen fibrig bleibt und dass der Wert einer in jeder Beziehung ein-
wandfreien Werkstatt bei weitem nicht hinreichend gewiirdigt wird,

Zur Ausiibung eines jeden Berufes sind Werkstatt und Werkzéng un-
bedingt erforderlich, voltkommener “und - besser diese ‘zwei Faktoren
aber simd, desto giunsu r werden sie sich auch anf die Arbeit Fussern.
Quantitdt und Qualitdt der Arbeit wird zweifellos durch das gesamte Werk-
stattmilien beeinflusst, in gleicher Weise, wie man schliesslich aus dem Zu-
stande der Werkstatt und deren Einrichtung seine Schliisse auf das ganze
Geschift ziehen kann, Man findet leider nur zu oft, dass zur Werkstatt ein
Raum auvsgesucht wird, der eben zu nichts anderem zu verwenden ist. Es
mangelt danr an Luft and Licht, an jenen zwei Voraussetzungen, die bei
einem Raum, in welchem den ganzen Tag gearbeitet wird, unbedingt ge-
_geben sein miissen. Eine auskOmmliche Belichtung ist namentlich in der
‘Sattlerwerkstatt unbedingt notwendig, da hier eine Menge Arbeiten, wie
- Nihen, Nieten usw. ausgefithrt werden, die ein genaues Hinsehen erfordern.
 Nun findet man aber sehr oft, dass das sowieso schon spiirliche Licht noch

kiinstich eingeschrinkt wird, weil man die Fenster noch mit Riemenzeug,
Modellen und so weiter behingi. Es isi auch ein alter Restgebrauch aus
 Frikh ~Zeit, allwo man durch das Behingen der Fenster die Werkstatt

| 'ﬂg?@m;wkggnt]ich machte. Nichtsdestoweniger ist es als ein grober
Fehler anzuselien, denn die Fenster sollen nicht allein regelmissig geputzt,
sondern auch von jedem anderep Behange frei sein, damit das herrein-
sirdmende Licht sich ungeschwicht auf die Werktische ergiessen kann. Die
ﬁleiche Auimerksamkeit ist der Nachtbeleuchtung zuzuwenden, Bei dem

Beleuchtung ist es weder schwierig noch kosispielig, fiir ausreichendes Licht
Sorge zu tragen. Trotzdem finden sich noch genug Saitlerwerkstitien mit
der historischen Petrolemmlamipe, bei deren Licht und Qualm mitunter die
einzelnen Personen kaum zu unterscheiden sind. Das angenehmste Licht
zum Arbeiten ist zweifellos das Gasgliiblicht. In jeder halbwegs medern
gefithrten Werkstaft findet man dasselbe auch eingerichtet. An Leuchtkrait
"< wird dasselbe zwar noch vom elektrischen Licht iibertroffen. Doch eignet
*, sich letzteres wegen seiner Schirfe und Grelle nicht besonders zu Arbeits-
- zwecken und wird auch nur von grossen Betrieben deshalb bevorzugt, weil
seiie. Behandlung weniger zeitraubend und umstindlich ist. Direkt zu
verwerfen sind aber offene Gasflammen, die auch moch hin und wieder

* anzutreffen sind, Das Licht, welches dieselben werien, ist vollkommen
ngeniigend. ~Es ist rotlich und verschwommen, #hnlich wie das der
f.ﬁ"ﬂeﬂmlﬁiﬁpé und ausserdem unauwfhdrlich zitternd, ganz abgesehen
h dass gs in gesundheitlicher Beziehung dusserst verderblich wirkt, da

nen Flammen grosse Mengen brauchbarer Luft verzehren,

. Noch: ungiin -wie die Befeuchtung steht es in sehr vielen Werk-
* stitten mit den Luftverhsilinissen. Schon die Grbsse und Lage des Raumes
, fordert oft zur Kritik -heraus, weil dieselbe in keinem Verhaltnis zu
den. beschiftigten Personen steht. Aber abgesehen davon, -finden wir in

++ dew meisten Werkstitten ‘eing. Atmosphare, die zu nichts weniger als zum
Arbeiten geeigmet ist. Verschiedene Materialien und Priparate, die da
‘zusammenkommen, stromen unangenehme Geriiche aus, die dann bei irem
Zusammenwirken recht fibel sich.bemerkbar machen. Dazu kommt, dass
* die Reinigung der Werkstellen im_ sen und ganzen eine hiichst ober-
flichliche ist. . Speisereste, Hadre, Stoff- und Lederabiille li oft tage-
Jang berum, olne mit dem Besen Bekanntschaft zu machen. Es sefzt sich

die™

erzeitigen Stande techuischer Vervollkommnung in bezug auf kimstiiche |

Stauh an und sawpmell sich Unrar, und alles diescs trigt daza bei, den
Aufeathalt in ciner Werkstatt unertriplich zu wachen,  Natlirlich missen
derartige Umstiinde ungiinstig aul  die Gesandheisverhilinisse wirken.
Und es bestiligt sich fatsdchlich, dass ein grosser Teil unserer Berufs-
angehorigen friihzeitig an  Lungenkrankheiten zugrunde gehen,  Diesen
Liebelstdnden kann aber bis zu cinen gewissen Grade abgeholien werden
und gehdrt dazn zundchst das regelmissige und geniigende Litien durch
Oefinen der Fenster. Ferner tagiiches Ausfegen der Werkstart und Forte
schaffen der Abfille. Wird dieses konsequent durchgefiihrt, -so ist fiir
einen angenehimen Aulenthalt schou viel getan. Die Forderungen fiic eine
zweckmissige Werkstalt missen jedoch noch weiler gestellt werden, Vor
allem eignen sich zu Werkstellen keine Riume, welche pass und feuwcht
sind. ierher gehtiren namentlich die Kellerwerkstitien, die bis in die
jingste Zeit noch allzu hiwfig anzutreffen waren.  Die Feuchtigkeit in
Kellerwerkstitten wirkt nicht allein recht ungiinstig anf die Luftverhiltnisse.
sondern schidigt auch Material und Werkzeog.  Dasselbe trifft in der-
selben Weise zu auf Werkstditen, die feucht sind, ohne dass sie im Keller
liegen. Werkzeuge, welche nicht thglich gebraucht werden, setzen leicht
Rost an. Die Feuchtigkeit geht auf ieder und anderes Material Giber und
macht dies wertloser, milunter gar unbrauchbar.  Auch
Griinspan stellen sich mit Vorliebe in teuchten Riumen ein. Es sind dies
alles Uebelstinde, die bei einer Werkstatt vermieden werden miissen, Die
Werkstatt sofl dermassen eingerichtet sein, dass das Arbeiten in derselben
eine Annehmiichkeit ist. Vor allem aber soll die Gesundheit des
Menschen nicht durch die Verhiltnisse in der Werkstatt gefahrdet werden.
Der Sattlerberuf isl keiner vou jenen mit starker :Staabemtwickiung:

Schimmel und

| Wenigstens lisst-sich-die Staubembwickiung. die- hekanntlich -als Krank-

heitserreger viel in Betracht koming; gt einschraunken: wenn das-bentiigte
Polstermaterial jn einem Dbesonderen ' Ranine:-awfbewabrl amd -gempht’
wird, und wena im ibrigen die Werkstatt regelmissig gereinigt und der
sich sonsi ansammelnde Staub gewischt wird. Der Ledergeruch wiederum,
der in jeder Sattlerwerkstatt anzutreffen ist, kann weder als unangeneinn
noch als wngesund hezeichnet werden.  Der Uebelgeruch kommt in der
Hauptsache von dem Zusammenwivken verschiedener Praparate wie Lack,
Feit, Kleister usw., Wird hierin einigermasscu Sauberkeit geiibt, und
namentlich die leeren Gefdsse wie Flaschen, Topfe, Kiibel aus der Werk-
statt entfernt, so diirften die hauptsichlichsten Ursachen der Luftver-
schlechterung behoben sein. Sind diese E:cdirlgungen vom  hygienischen
Standpunkt aus unbedingt erforderlich, 60 sind sie von gleicher Bedeutung
fiir den technischen Wert einer Werkstatt. Der gute Ruf eines Geschitites

| basiert vor allem auf der Qualitat der geleisteten und gefieferten Arbeit.

Und die letziere wirit wiederum voun den Verhilinissen und Einrichtungen
der Werkstatt entscheidend beeinflusst.

i

Betreffs des Werkzeuges bestelt im Sattlerhandwerk seit altersher die
ﬁe‘!)flogenheit. dass die kleineren und ﬂotwendi({slen Stiicke vom Gehilfen
e Lellrling selbst gestellt werden, Dieser Umstand bedeutel gewiss
unter allen Berufen eine Abnormitdt. Und er ldsst sich vieleicht damit
begriinden, dass mit eignem, angewihntem Werkzeug eine bessere Hand-
fertigkeit zu konstatieren isi. Die grisseren und schwieriger transportablen
Werkzeuge sind vom Geschift zu stellen und rechnen zum Werkstatt-
inventar. Die Zahi der zur Ausiitbung der Sattlerarbeit benttigten Werk-
zeuge ist verhdltismissig gross. a aber in den letzten jJahrem die
Spezialisierung sich imimer weiter durchgesetzt hat, so ist der Kreis der
erforderiichen Werkzeuge fiir den einzelnen kleiner geworden, und zwar
deshalb, da man immer nur die Werkzeuge fiir eine bestimmte Spezialitit
sich anzuschaffen hat Die im nachfolgenden beschriebenen Stilcke gelten in
der Hauptsache der Sattel- und Geschirrfabrikation, zum Teil werden sie
auch von jeder anderen Branche ilbernommen werden kdmnen. Die
Pflege und Instandhaltung der Werkzeuge erfordert nicht gerade viel
Kenntnis und Zeilaufwendung. Jedoch ist cin gut gepflegles Werkzeug
immer ein Faktor, der bei der Arbeitsleistung mit in Betracht gezogen
werden muss.

Die Ahle ist das unentbehrlichste und bekannteste Werkzeugstiick, mit
welchem sich der Satiler zu befassen hat. Es ist auch dasjenige. weiches
ihm beim Eintritt in die Lehre zuerst in die Hand gedriickt wird und welches
er wiederum erst wieder aus der Hand legt, wenn er dem Berufe fiir immer
Valtet sagt. Bei der Konstruktion derselben wire darauf hinzuweisen, dass
das Eisen vor allen Dingen fest und gerade im Heft siecken muss. Und
dass die hohe Kante des Heftes seine Verldngerung in der des Eisens
finden muss. Mit einem losen oder schief siehenden Eisen wird man
selten eine gute Naht zuwege bringen. Man muss deshalb beim Einsetzen
des Eisens sich itberzeugen, ob das vorgebohrte Loch auch gerade fiihrt,
andernfalls man mittels einer anderen Ahle etwas nachhelfen muss. Die
Alle ist s0, wie man sie kauft, wohl gebrauchsfihig, jedoch wird ein ge-
wiegter Niher immer an neuen Eisen eine kleine Korrektur vornehmen.
Die Spitzen an neuen Eisen sind gewdhalich etwas zu fang und diinn. dies
ist beim schinellen Nihen hinderlich. Man tut deshalb gut, wenn man die
Spitze etwas abnimmt und dann die flachen Kanten etwas mit abschielft,
so dass die hohen Kanten besser heraunstreten, Die Quintessenz von dieserh
Mantver ist, dass der Stich mit einem derartigen Eisen mehr schnittformig -
wird. Die Folge ist wieder, dass beim Niihen- die beiden Faden besser ..
nebeneinander zu liegen kommen. Letzteres ist ein Umstand, der bei Be-
urteilung einer Ziernaht recht ins Gewicht falit. Cee

_Nichst den Ahlen ist das Messer dasjenige Werkzeug, welches -dém
Satiter unentbehrlich ist. In_der Geschirrbranche. ist das lﬁaﬂn’m}lltimesmai‘.:
am gebriuchlichsten. Dasseibe cignet sich insofern recht gut, als-es infolge
seiner eigenartigen Form eine ginzliche Ausnutzung der Schuififldche er-
moghicht. Ausserdem Misst die Verwendung des Halbmondes, weil és “ein
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Stossmesser ist, eine grossere Kraftanwendung und auch ein rationelieres
Arbeiten zu. Eine damit in der Form verwandte Art ist der Vierfelmond,
Die Eigenschaften und Vorteile des Halbmondes sind bei demsetben in
etwas verminderter Weise anzutreffen.  Fitr untergeordnete und kleinere
Arheiten kommt das Halbmondmesser in Betracht, welches in allen mig-
lichen Ausfilirungen in Verwendung ist.  Bei Messern jeder Ari ist die
Hauptsache, dass dieselben immer gut geschiirit gehalten werden, Mit
stumpifem Messer kann man niemals einen glatten, schlanken Schnitt
machen, ganz abgeschen davon, diss mit demsethen unnttig Zeit und Kraft
vergendel wird.

Die Schere ist gleichfalls ein Schneidwerkzeng und hier gill dasselbe,
was in dieser Beziehung schon vom Messer gesagt wurde. Die Brauchbar-
keit der Schere wird sehr oft dadurch herabgeminderl, dass mit der-
setben Sachen geschnitten werden, welche der Art und Grosse der Schere
nicht entsprechen, S0 z B. Blech, starkes Leder, starker Bindfaden und
dergleichen. Es miissten fiir alle diese Sachen besondere Scheren vor-
handen sein. Und zwar gehtrt die Stellung von Blech-. Filz- und starken
Ledersciieren zwm Werkstattinventar.

Die Hammer, welche direkt anter dem Namen Saltlerchammer in den
Handel kommen, sind eine eigens fiir Jdiesen Beruf hergestellte Himmerarl.
Die eigenartige, zweckentsprechende Konstruktien dersetben erforder] zar
einwandireien Gebrauchslertigkeit immer eine lingere Uebung. Die vorteil-
hafte Anwendung hangt alsdann von der perstnlichen Geschicklichkeit ab.
Der Sattelmacherhammier weicht von dem eigentlichen Sattlerhammer in-
sofern etwas ab, als bei ersterem die breite Schlagfliche in einen schwachen
Kopf erweitert ist. Es gehtren ausserdem in jede Werkstatt noch ein paar
gew()hnliche Himmer, welche zwm Meisseln, Nieten ysw. verwendet werden.

um Locherschiagen und Auszacken wird der Holzhammer gebraucht, da
letzierer sich zum Amireiben der Eisen weit Desser eignet als jede andere
Hammerart.

Zahlreich sind die im Gebrauch befindiichen Zangen. Abgesehen von
der gewdhnlichen Nagel- oder Kneifzange hat man noch mit Schueide-,
Bieg-. Sattel-, Flachzangen usw. als mit unentbehrtichen Werkzeugen zu
rechnen. Sdmtliche Zangen sind fiir ihren speziellen Zweck konstruiert und
eingerichtet. Im Ermangelungsfalle einer oder einiger dieser Zangen wird
man sich eben mit der gewthnlichen auszubelfen suchen, bei Verwendung
einer geeigneten Zangenart ist indessen ein leichieres wnd rationelles
Arbeiten: i

Auch' der Zirkel gehtirt zn- den wmentbehrtichsten Werkzeuven in der
Satiterwerkstatt: - Die: meisten Arbeiten werden genau nach Mass, bis zum
Millimeter herab. angekrﬂ%l und ist der Zirkel hierbei ein gutes Hilfsmittel.
Am empfehlenswertesten sind die sogenannten Stelizirkel, in den Lagern
mit Messingfutter. Die Stellzirkel sind darum vorzuzighen, weil man die-
selben auf eine Breite, welche man lingere Zeit braucht, genau feststellen
kanu. Bei den gewohnlichen Zirkeln kana es leicht vorkomnien, dass man
hei Abzeichmung eines Riemens die beiden Teile langsam auseinander-
driickt.  Auch bei der Anzeichnung von Dornlochern kann es passieren,
dass die gestelite Weite sich verschiebt. Besonders notwendig ist die
Stelivorrichtung am Reisszirkel. Hier kann ein Verschicben der Schenkel
um s0 leichier eintreten, als man bej dem Ausrei mehr Energie an-
wenden muss, und wiederum wiirde auch hier ein Verschiehen der Schenkel
sehr_unangenehme Folgen nach sich ziehen.

Ein Werkzeugstilck, welches hauptsachlich zur Zierde und Verschine-
rung der Arbeit angewendet wird. ist das Reifetholz. Ein sanber aufge-
zogenes Reitel lr-\'ifll Jederzeit das Aunssehen eines Arbeitsstiickes glinstig
heemﬂussgln L"“. die Intensivitit und Daucrhaftigkeit der Reifelung zu
erhohen. st man in grisseren Belrieben dazu itbergegangen, das Brenn-
eisen 2u verwenden. Nichisdestoweniger hat das holzerne Reifel immer
noch seine Bedeutung. Allerdings muss man, um dassethe instand zu
halten, immer elwas Sorgialt anwenden. Die Reifelung darf, wenn sie gut
aussehen soll, nicht zu breit sein. Deshalb muss man von Zeit zu Zeit die
Reifelkanten mit Feile und Glaspapier bearbeiten. Den Holzreifeln vorzu-
ziehen sind noch diejenigen von Elfenbein. Jedoch werden die letzteren,
des weil hbheren Preises wegen, nur selten gebraucht,

Die Schlautenkeile sind Werkzeuge derjenigen Ari, welche in vielen
Werkstitten recht stiefmitterlich behandelt werden, Man erachtet das
hierfiir auszugebende Geld fiir unniitz und behilft sich mit ein paar keil-
1ormig. zurechigeschnitzten Holzern, Es ist aber unmoglich, ohne geeignete
Schiaufenkeile ein mit Schlaufen hesetztes Arbeitsstiick einwandﬁrei her-
sustellen.  Die Behandlung der Schlaufen erfordert iiberhaupt recht viel
Sorgfalt, schon beziiglich der Stellung und Weite. Mittels des Keiles
werden sie dann endgiltig in die Form getriehen. Der Keil muss hierzu
genaw der Breite und Stirke des durchgehenden Riemens entsprechen,
andernfalis man eine passende Schlaufe nicht erzielen kann. Am dauer-
haftesten sind die Keile aus Eisen oder Messing. Jedoch geniigen auch
Holzkeile, sofers dieselben formgerecht gearbeitet und aus hartem Holz
hergestellt sind.

Die wichtigsten in der Geschirrwerkstatt gebrauchten Werkzeuge
werden damit erschdpft sein, Ein grosser Teil von Arbeiten, welche frither
mit der Hem! gemacht werden mussten, erledigt man heute, im Zeilaiter
der Technik, mit der Maschine, Die Zahl der filr Sattlereien geeigueten
Maschioen ist immerhin schon rechi reichhaltig und es soll einem be-
sonderen Kapitel vorbehallen bleiben. dieses !Fhema einer zeilgemissen
Besprechung zu unterziehen. S Z

Pflege und Behandlung der Treibriemen.

Von Karl Mickseh, Berlin.
Nachdruck verboten.

Die tebertragung der motorischen Krafi auf die in den gewerblichen
Belrieben verwendeten Maschinen ist die technisch wichtige Funktion des
Treibriemens. Wie sich oft beobachten lisst, bringt das die Maschinen
bedienende Personal der Behandlung und Instandhaltung der Treibriemen
das erforderliche Verstindnis nicht immer entgegen.
tierende verminderte Leistungsfihigkeit der Maschinen kann selbst dem
Satller nicht gleichgiiitig sein. Ebenso bringt die sich notwendig machende
hiiufige Neuanschaffung der Riemen diesem nur scheinbaren CGewinn.
Denn die stelen Versuche, den Lederriemen durch Stoff- und Metalibinder
zu ersetzen, beunruhigen und bedrohen die Lederireibriemen.Industrie un-
ausgesetzt. Der Sattier hat infolgedessen hinreichenden Grund, die Be-
handlung des Treibriemens mbglichst genau kennen zu lernen,

ie hieraus resul- |

Jeder nene Riemen, der eine Weile gelanfen ist, dehnt sich mitunter um
eint betridchtliches Stiick, so dass er auf der Riemenscheibe nicht mehr fest
F:‘.Hug auflliegt und. wie man zu sagen pflegl. .micht mehr zieht”. In diesem
Falle sucht man gewdhulich durch Kiirzen des Ricmens, so oft dies nitig
erscheint, dem Fehler abzuhelfen. Dies ist jedoch nicht imumer notwendig.
hiiufig auch unicht vorteilhaft, Der verfingerte Riemen wird aul der fnnen-
seite mit einer Schmiere gefeltet, die leicht in das Leder einzieh! und auf
der Oberschicht keine Fettkrusle zuriickldisst, Dureh geeignetes Einfetten
schwillt der’ Riemen, namentlich solange er noch new ist, aun, und durch die
hein Betriebe eintrelende Erwdrmung wird er wieder kiirzer, fegt sich fest
wm div Ricmenscheibe, gleitel nichi, zieht wicder und gewibrleistet somit
eine intensivere Ausnutzimg der Betriebskradi. Die Anhangkrafl (Adhidsion)
wird in der Regel mit vollig ungeeigneten Hilfsmittein zu verbessern gesucht,
Harze und harzige Stoffe wie Kalophonium und Riemenwachs, auch ver-
schicdene aus Mineraldd hergestellte | Adhdsionsfefte™ und dergleichen,
schaden nicht anr dem Leder, indem sie dasselbe briichig machen, sonder
haben obendreir der Nachteil, dass sie die harvigen Bestandteile aunf die
Riemenscheibe fibertragen, wodurch tetziere schimuizig und rauh wird, was
wieder zur Folge hat, dass die einzelnen Riemenstellen mit verschiedenen
Geschwindigkeiten laufen, die Riemen gleiten und schliesslich von der
Scheibe geschleudert werden.

Eine Schimiere fiir Treibriemen wird sach folgender der ,Ledertech-
nischgn Rundschan”  enlnommenen Vorschrift bereitet.  Man  schmilzt
800 Gramm Talg in 4 Kilogramm Rizinustl und setzt dieser Masse noch
warm 16 Gramum Gummipuiver und 80 Gramm fein gepulvertern Borax zu.
Pdas Ganze wird bis zam Erkalten geriihrt. Diese Schimiere wird mis einer
weichen Biirste, und zwar von beiden Seiten asfgetragen. Bei Alteren
Riemen kana man den Anstrich von der Fleischseite geben. Das Verfahren
wird so oft wiederholt, bis der Riemen nichts melir von dem Priparat auf-
saugt. Auf diese Weise wird der Riemen nicht allein gegen Feuchtigkeit
unemplindlich, sondern er erhiit auch eine bedeutend hohere Anhangs-
kraft und Lebensdaver und bleibt weich und geschmeidig, Diese Konser-
vierung kann jedoch nur dann ihren Zweck erfilllen, wenu der Riemen
vorher grimdlich gereinigt wurde, Denn in zahlreichen Betrieben leidet
das Riemepmaterial unter dem dort unvermeidlichen Schmutz, Staud und
Feuchtigkeit; auch die Niederschiiige haufigen Temperaturwechsels schidi-

en schlecht konserviertes Leder. Mituner verschlochtern auch tropfende

hmiertie die Beéwegungs- und Anhangkraft des Riemens. Das iber-
schmierte Leder wird miirbe und reisst bei stirkerer Anstrengung, weil die
Fetteile im Innern des Leders endlich oxydieren und die Fasern lockern.
Alle derartig verschmutzten, verharzten und verschimierten Ricmen miissen
ofters grimdlich gereinigt bezw. gewaschen und neu gefettet werden. Um
verbarzte Riemen zo sduberst, hringl man diese in einen Behilter mit
trockenen, harzfreien Sigespinen, den man in einem miglichst warien
Orte avfsiellf. Durch die Wirme losen sich die haszigen Krusten, die
dinnfliissigen Fette zichen aus dem Leder und werden von den Sigespinen
aufgesogen. Hieraut werden die Riemen in lauwarmem Wasser einge-
weicht, nach erfolgter Losung des Schmutzes wird dieser mif Spachtel und.
Biirste entferst. bald dies geschehen ist, 14sst man den Riemen an der
Lult etwas abwelken, das heisst so weit abtrocknen, dass das Wasser von
der Oberflicle entfernt isi, und fettet ihn dann mit einer gulen Fettmischung
von beiden Seiten ein. Eine dem alien Treibriemen dusserst zufrdgliche
Schmicre erzielt man durch Zusanmmenschmelzen von je' einem Teil Talg,
Degras und Fischtran. Die geletteten Riemen werden bei nuissiger Wininve
eteocknet.  In dem Masse als bierbei das Wasser im lnnemn des Leders
angsam verdunstet, dringt das durch die missige Warme auf dem Schmelz-
punkt erhaitene Fetl von aussen mach und nimmt alimdhlich die Stelie des
ersteren ein; es verteilt sich im Innern des Leders gleichmassig, fillt die
leeren Zwischenrdume 2zwischen den Fasern resp, Olt dieselben ein und
erhilt das Leder weich und geschmeidig. Uebermissiges Schmieren wiirde
die feine Verteilung der Fetteile vereileln: die Schmiere wiirde durch-
schlagen und die Riemen schmierig machen. Diesen ungiinstigen Effekt
wiirde auch das Schmieren der frockenen Riemen zeitigen. Der weisse
oder liarzige Ausschlag, den manche Riemen nach lingerem 0¢b|:aucls auf-
weisen, bildet die #ussere Erscheinung des beseliriebenen Vorganges.
Deshalb sollen zum Schmieren bestimmte Riemen, auch wenn eine vorherige
Reinigung derselben nicht notwendig ist, immer ersi nass gemacht bezw.
aufgeweicht werden, ehe man mit dem Einfetten beginmi.

Bedentend benachteiligt wird die Haltharkeit und Leislungstdhigheit
des Riemens durch zu starke Anstrengung dessetben. Durch iibergebiihr-
liches Anziehen leidet nicht allein der Riemen. sondern die ganze Anlage.
und der Schaden ist ein doppelter. Es empfiehit sich aus diesem Grunde
dringend, den Riemen nach dem Gebrauch jedesmal ahzuwerfen resp. diesen
nachis iiber lose ,ausruhen zu lassen. ieses einfache Mittel sollte. wo
irgend angdngig, stets angewendet werden. Den Vorleil einer derartigen

sspahime zeigte ein Versuch, den man mit zwei in ihren Dimensionen
und in der Qualitit des Leders gleichwerligen Riemen, die im Betriebe in
gleicher Weise angestrengt wurden, vornahin. Dep eine dieser Riemen
wurde stindig anf der Scheibe gelassen, der andere dagegen jeden Abend
abgeworfen. dhrend nun der erstere in der Folge fiinfmal gekiirzt werden
mussie, war bei dem andern in der gleichen Zeit nur ein einmaliges Nach-
spannen nidtig, auch war seine B affenheit eine tlich giinstigere,
wohingegen der gespanni gewesene Riemen einer wesentlichen Reparatur
bedurite.

im weiteren sei der Nachieil der vielen Lécher beim Zusammenbinden
der Riemenenden erwihnt. Zum Verkuppeln der Enden eines mittleren
Riemens genligen in der Regel drei Locher. Eine grossere Anzahl Locher.
zumal wenn diese zv pahe am Riemenende a gbrachi sind, schwichen den
Riemen, Die Haupisache isl nur, dass die Binderiemen kriftig und von
guter Beschaffenheit sind. Die Verbindung durch Nihen, Riemenschlfsser
oder mittels sogenannter Riemenverbinder ist ja kanntlich am be-
quemsten. Zweckmissiger daﬁegen ist die Verbindung durch Leimen, weil
hierdurch die Verbindungsstelle keine Veranlassung zu Stéssen wihrend
des Oanges gibt, was iiberall und namenilich beim Betriebe von Dynamo-
maschinen zu beriicksichtigen ist. Die Verbindung geschieht in der Weise,
dass man die beiden vorher gut abgeschripgten Riemenfilichen mit dem
Bindemittel in erwirmiem Zusiande gehdrig trinkt. aufeinanderiegt und
vermittels der Riemenpresse oder in Ermangelung einer solchen mittels
einiger Schraubzwingen fest zusammenpresst und gut trocknen lisst,
regelrechter Ausfithrung der Arbeit wird die Festigkelt der Verbindu
stelle nur 20 bis 25 Proz. geringer als die des unverletzten Riemens se
Die richtige Berechnug der fiir die Verbimdung ndtigen Flache geschieht in
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der Weise, dass auf 1 Quadratzenfimeter Riemenquerschnitt 15 bis
20 Quadratzentimeter ausgeschiirite Leimiliche kommen.

Ein wichtiger Punkt der Kraftiiberiragungen ist schliesslich die Be-
rechaung des Riemenscheibendurchmessers. Den Sattler werden die Tech-
niker hierbei aflerdings nur selen zu Rate ziehen, doch soll er in allen
Fillen, wo sich hierzu Gelegenheit bietet, die Verwendung von Holzscliviben
betiirworten. Obwohl diese beziiglich des Aussehens hinter der Guss-
scheibe zuritckstebt, so soll man sich doch dadurch von ilirer Verwend-
barkeit nicht abschrecken lassen, zumal es lingst erwiesen ist, dass diese
plumpen Holzriemenscheiben ihren Dienst besser verrichten als di¢ guss-
eisernen und ausserdem noch billiger sind. Der letzleren gegeniiber ergibt
die Holzschieibe eine Gewichisérsparnis von 70 Proz. Die Montage cr-
leichtert sich auch dadurch, dass die Wellenlager nicht so stark _zu sein
brauchen wie bei gusseisernen Scheiben. Infolge des geringen Gewichts
der Scheiben und Wellen ist die Riemenspannung und auch der Lagerdruck
geringer, und es kann die treibende Kraft eine kleinere seit,

Da auch der Reibungskoeffizient zwischen Holz und Leder win ctwa
40 Proz. grosser isl als zwischen Leder und Gusseisen. so konnen die
Riemen mit bedeutend geringerer Spannung auf die Holzscheiben gelegt
werden, ohne eln Gleiten oder ungenigendes Zichen befiirchten zu miissen.
Auch haben praktische Proben gezeigt, dass die hilzerne Riemensclicibe
mit einem Riemen, der je nacl dem Umspannungswinkel um 30 Proz.
schwicher ist, dasselbe leistet als der um so viel stirkere Riemen anf der
Gussscheibe, was eben inn der grisseren Reibung zwischen Riemen und Holz

findet liegt. Zur Vergrosserung der Anhangkraft der Riemen auf der
Holzscheibe kann man cﬁese millels eines grossen Zentrumbobrers mit
schisselformigen Bohrungen in Abstinden von 10 bis 15 cm rings um die
Scheibe versehen. Wihrend der schnellen Bewegung werden diese von
Jdem dariiberfaufenden Riemen nahezu luftleer gemacht, saugen letzieren
gleichzeitig an und tragen so zur Verhesserung der Anziebungskraft bei.

Die Lederbrandmalerei und deren Imitation.

Dass die Laderbrandmalerei etwas in die Augen Fallendes ist, beweist
schon die Tatsache, dass sich der Dilettantismus so ausserordentlich damit
hefasst hat und noch damit befasst. Schade aber wm all das schine
Material, was da von ,zarfer Hand” it . Brandmalerei und Farben-
kleckserei™ — ,verziert worden ist.

Wenn danach Jemand behauptet, dass man die Brandmalerei auf
Leder dem Dilettaniismus iiberlassen konne, so braucht man sich darliber
nicht weiter zu wundern.

Diese schone Kunst, die es verdient, von fachkundiger Hand verbreitet
zut werden, hat leider in der Lederwarenbranche wenig oder vielmehr gar
keine Vertreter gefunden.

- Dies mag wohl der Umstand mit verschulden, dass man im Porte-
feuillesfach dem Zeichenunterricht fast verstindnislos gegeniibersteht.

Was fir eminente Vorteile wiirde schon der Mustermacher haben, der
des Zeichnens kundig wire und gelernt hitte ,richtig zu sehen®. Denn vom
richtigen Sehen hingt eben das Gelingen einer Zeichnung ab.
= .. Zur Anfertigung einer Brandmalerei gehOrt zunichst ein Apparat, be-
. stehend aus -einem, Olas, in dessen Verschluss -ein - DoppelrGhrchen ein-
gelassen Ist. o . R t )
n:das eine Rohrchen konmnut das Geblise fiir die linke Hand, uid i
; weite Rhechen kommt ein Schlauch mit Halter, an welchem der
Platinstift angeschiraubt wird, mit dem man zeichnet.. :

Das Glas fillt man zur Halite mit Benzin, glilht den Stift einmal in
ciner Spiritusflamme an, und sobaid das geschehen ist, blist man mit dem
QOeblise Benzingas in den Halter.

Der Stift gliht dann immerfort, solange das Geblise in Beweguug
gesetzt wird und solange Benzin im Glase ist. Der Verbrauch von Benzin
ist aunsserordentlich gering.

Der Stift darf aber keine Rotgiul, viel weniger Weissglut zeigen, son-
derit er solf nur so heiss sein, dass er auf dem Leder rotbraune Striche
hinterlisst.

_Ich habe schon oft sagen hiren, dass die Brennarbeilen durch Rauch-
eniwickelung gesundheitsschidlich wirkten: doch kann ich mit Bestimmit-
heit versichern, das dies nicht der Fall ist.

In dem Augeriblick, wo sich Rauch bei der Arbeit entwickelt, ist auch
das Material dem Abfallkasten verfallen, also unbrauchbar.

Die Fiilrung des Stiftes muss mit leichter und sicherer Hand aus-
gefithrt werden; ein jeder Strich muss sitzen - radieren gibt es nicht,

Man wihie sich zum Anfang nur leicht ausfiihrbare Motive, die mai
vermittelst Pauspapier abnimmt. Die Pause, die auf der Rilckseite it
Graphit geschwirzt wird, richtet man dann auf dem bestimmten Plafz des
Leders ein und Gberfrigt die Konturen der Zeichnung durch Nachziehen
‘mit dem Bleistift.

“ Handelt es sich um die Anlage von Schattierungen, so fangt man
immer am tiefsten Schatten ap. weil man nie vorher bestimmen kann, wie
der. dunkelste Ton ausfiallt. Es ist eben nicht ein Leder wie das andere
gleich _gut geeignef. o

Lederbrandmalerei muss Brandmalerei bleiben; damit will ich sagen,
dass jede Anwendung von Farben dabei unschdn wirkt. .

Dahingegen kann man vernitielst einer Poltascheldsung (gereinigte
Poitasche in Wasser geldst) grossere Flachen beizen, und zwar vom
hellsten Braun bis Dunkelrotbraun. ln Betracht kommt in erster Linic das
billigere lohgare Schafleder, das besonders gute Eigenschaften Hir diesen
Zweck besitzt. Es lassen sich auf diesem prachtvolle Schatteneffekle er-
zielen. Dann folgt naturfarbiges Kalb- und lond. col. Rindleder, .

Die Anwendung, der Brandmalerei lsst der Phantasie den breitesten
Spielraum, Wir werden :im neuen Jahr eine Arlikelserie im Bilde bringen,
die in Vorbereitung ist. .

Versuche, die ich mit éiner Brandmalerei-lmitation gemacht habe, sind

ani befriedigend ausgefallen. . Zu diesem Zweck bediene ich mich des
Ellboﬁ;zphensteinm und lege die Zeichnung mit Lithos{aphemusche darauf
al fidem wird der Stein dggalzi. gerade wie fir den Steindruck. Nur
abei zu berlicksichligen, dass: die Farbe den traumen Ton der Brand-
“hat.und -mit Mastix gemischi ‘wird..

Dadurch wird dieselbe haltbar, ldsst sich also nicht verwischen. Fiir
diese Imitation isst sich schon helfarbiges Spaltleder verwenden, und
ferner ist daraul zu achteu, dass alle ungespaltenen Ledersorten keine
Unebenheiten zeigen, da dies beim Drucken hinderlich st

Veses Verfahren eignet sich besonders fiir hillige Sporttressors, Reiter-,
tischehen usw,

fch hoffe. damit eine Anrcgung vu kimsterischem Schalfen gegeben
wnd der von den Lederarbeitern so stichniittertich behandelten Kunst ge-
dient zu haben,

Anfigen machte ich noch, dass ein Brennapparat mit einem Stifl schou
fiir 10 Mk, 20 haben ist, und dass man am besten einen abgerundeten -
nicht spitzen ~- Stift dazu nimmt, Ph.Fabry.

Aus der Lederwarenbranche.

Neue Pariser Taschen. Es ist kein Mangel an newen Moden in
Paris, auch kein Mangel an geschiftlicher Lebendigkeit, demn it dem
Begiun der Herbst- bezw. Winlermonate erwacht die franztisische Haupt-
stadt nach der ,toten Saison” zu ncuem Leben. Da ist es dann immer die
F;_{)sse‘Frage, welche Ariikel die Modelaune der Saison in Paris hegiillsﬁgl.

ies gilt auch fir den Artikel Damentaschen. Es sind Neuheiten in Fiille
am Markt, und wenn Leder anch nichl vorherrscht, so behauptet es doch
entschieden seinen Platz neben gestickiem Brokal und Moiré.  Schweins-
leder wird mit gulem Resultat zu ecinigen Modellen verwendet, besonders
zu solchen mit grossen Ueberschliigen sowoll auf der Front- wie aul
der Rilckseite, welche die Taschemmoutierung volistindig verdecken. Die
Maglichkeiten dieses Leders sind jedoch bei Verarbeitung zu leichien und
zietlichen Gegenstnden immerhin beschrinkt: nicht so bei Saffian und
Seehund usw., die sich in jeder nur erdenklichen Form fallen und legen
lassen. Neunzig Prozenl der nenen Taschen haben Falten, die entweder
steif und flach oder lose gelegl sind.  Ein schines Sortimen! zeigt der
Printemps.  Die Farben sind olivgriin und dunkelblau in diskreten, ge-
dampfien Nuancen. Die Falten sind mit Arabesken und Blumen-Dessins
in glinzenden kleinen Stablperlen besetzt, was sich sehr effektvoll macht.
wihrend audere, nichi gefaitete Lederfaschen ganz und gar mit solchen
Stahiperlen besetzt sind. Dic ziemlich kunstvollen Biige! sind aus polier-
fem und mattiertem Silber, Aufiallend ist, dass die in der Mitte beiestigie
breite Schlaufe passé ist und wur noch selten fiir aparte und teure Taschen
verwendet wird.- Sie ist wie alle populdren Erfindungen zu schuell allge-
mein geworden und kommt deshalb nur noch {iir billigere Taschen zur
Anwendung. Eine Ausnahme hiervon machen die Taschen fiir Theater-
und Gesellschaitszwecke, wobei die breite Einzelschlaufe dazu beifrigt, die
von der Mode hegiinstigte ,.drapierte Wirkung hervorzubringen. Eine
vornehme schwarze Moirélasche ist in Pompadourstil gestickt und lose
durch einen Silberring gezogen, an welchem die breite Mittelschlaufe be-
festigt ist, Die Oeifnung ist seitlich mit Scharnieren befestigt, die Klappe
tragi an der Inuenseile einen Spiegel, der sonstige Inhalt der Taschen
bestehi ausser den dblichen Stiicken aus einem kleinen Elfenbeinidcher
und eingm Opernglas. Die Mode, den Spiegel an der lanenseite der
Taschenklappe zu I igen, ist allg in, doch befestigt man ihn never-
dings auch an einem Ketichen oder an schmalen Lederriemchen; besonders
li dies fiir solche Taschen, deren Biigelkoustruktion die zuerst erwdhnte
efestigungsart wicht gestattet, ;Auch die Borse, die in einer Seitentasche
im Innern untergebracht ist, wird hau{i‘; von einem leichten aber kedftigen
Kettchien gebaiten, das 10 bis 12 Zoll lang ist. Schwarze Moirétaschen
erfreuen sich guter Nachfrage, sic werden in vielen Ausfithrungen und
Formen geliefert, So sei hier eine solche Tasche von fast rechieckiger
Form beschrieben, die sich seitlich offnet, wihrend die breite Schlaute
rechts und links an Ringen an der Schmalseite befestigi ist. Als Schmuck
dient ein breiter grauer Moiréschritgstreifen, der von aben nach unten
finft und mit schmalem Goldbeschlag einggfassl ist. Besonders schin
ist eine dunkelgriine Seehundtasche, spitze Beutelform it Bogenbiigel, an
welchem in der Mitte, auf dem Leder liegend, ein durchbrochenes Sitbers-
ornament befestigt ist, auch der Handgriff ist rechis und links an durch-
brochenen Silberornamenten mit Ringen eingehidngt. Yom Biigel aus laufen
wach dem spitzen Ende der Tasche zwei Schrigstreifen, die mit Stahl-
ﬂerlen verziert sind und sich am unieren Ende unter einer gestickten
appe vereinigen, welche in eine Quaste ausliuft.

Eine andere kleine Lederiasche ist mit einem glaften, nach unten aus-
gebogten Oberteil an’ den Biigel montiert. Unter den Bogen springt die
it lockere Falten gelegte, unten abgerundete Tasche hervor. Neu daran
ist vor allem der Verschluss, der, ausser dem iiblichen Biigelschloss, aus
einem rechts und links von letzterem angebrachten schmalen Lederstreifen
besteht, der ziemlich iiber die Tiefe des oberen Taschenteils reicht und
mit einem Druckknopt befestigt wird. Der Lederstreifen dient sowohl als
Sicherheitsverschluss wie auch als Schmuck der an sich einfachen Tasche.

Vor einigen Monaten berichteten wir an gleicher Stelle von einem
ueuen Biigel mit einem Elfenbeinelefanten als Schloss. Das Elfenbein-
figitrchen erwies sich als zw zerbrechlich, aber da die idee gefiel, su wird
der Elefant jelzt aus Silber hergestellt, er ist auf einer Seite des Biigels
befestigt und schnappt beim Schiiessen fiber die andere. Die Ringe des
Handgriffs werden an zwei fein ausgesigten Silberornameuten befestigt. .

Wie schon erwilint, sind die oblongen Formen in ausgedehntem Masse
an Stelte der Spitzbogen-Tasche mit Mitteischlaufe getreten. Eine be-
sondere Neuheit besteht nun darin, dass man in den Ueberschlag, der etwas
weniger als halb s0 lang wie die Tasche und entweder flef geschweift oder
yuer abgeschmitten ist, einen Schiitz einarbeitet, so dass die Klappe, wenn
sie zum Oeffnen zariickgelegt wird, iiber die Schlaufe gleitef. Diese letztere
ist an einem Schieber béfestigt, was viel elnfacher und hiibscher ‘ist als
die massiven Triangelosen, welche an den Spitzbogen-Taschen dem
gleichen Zwecke dienten. Der Ueberschlag ist, bei den meisten Modellen,
mit einem breiten, steifen, nicht mehr flexiblen Metallbeschlag eingefasst.
Als Verschiuss dient ein Klappschioss mit Scharnier, das verschlossen fiber
den Metallbeschiag greift. Etwas kompliziertere Ausfiihrungen der
gleichen Modelle zeigen an der Vorderseile eine breite Quetschialte, die .
nach unien ausspringt und ihver Dehnbarkeit entsprechend das Ta:ﬁhm-
inmere geriumiger gestaltet; damit die Dehnbarkeit nicht gehemmt .ist,
wird das Klappschloss ner an der oberen Lage befestigt. Eine andere,
dritte Variation des Modells entbelirt zwar letztgenannten Vorteils;, -
gewinnt aber dadurch an Zierlichkeit. Der Ueberschiag reicht “fagt -bis
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zam Boden der Tasche snd diber seine Mitle linit ein aufgesteppter, nach
unten zugespitzier Lederstreiten. der aovssielt wie eine Fortsefzung der
heeiten Lederschlaufe, die als Handgritf dient.  Als Verschluss dient ein
gewdhnlicher mit Leder oberzogener Drackknopl; ¢in weiterer Umerschied
besteht darin, doss der Bipel ans scwarzem Stahl, statt vergoldel oder
versilbert ist. Die Tasche hat imten Separation mii besonderem Bitgel.
Die Farben, in denen diese newen Modelle herpgestelit werden, sind Marine-
blae und ein sogenanntes JSioux-Braun, das Leder ist Saffian.

Iy demselhen Leder und gleichen Farben gibt es Taschen. deren New-
heit im Blgel hesteht: derseibe ist ein Bogen, der so zosammengedringt
ist, dass er oben naliery gerade st wihrend die Enden diber die Schar-
wivie hinausragen.  Duer Bigel ist breit und mit einem Blunenmusier in
Mattgold wnd Sither verzierl,  Die Ecken der Taschen sind stark abge-
tundet, ein Uehersalay st nickn vorhanden und aoeh die Aussentasche
scheint zu fehlen,  Trotzdem ist cine solehe vortianden, dena die Front der
Fasche st an einem geschweitien Metalibaud nwontiert, welches mittels einer
Feder gegen den unteren Teil des Biigels schliesst,  Fur diese Aussen-
fasche benutzt man Seidentutter in der jeweiligen Farbe des Leders. fiir
die innere dagegen eine watle Bernstemschattierung.

Eine kleine Tasche, die in rot wid honigsblag Saftian oder Seehund
sehr fein anssiehl, ist wiederum eine Bigelneuheit”. Der diinue, panz
flach schlicssende Metallbiigel, st in die Tasche gesetzt und deren oberster
Rand an den Biigel angeleimt. Das cinzige an der Tasche sichtbare
Metall st ein vergoldeter Haken mit zwei oben eingeschraubten kieinen
Ringen, an dewen der (iiff bLefestigl sl Die Vorderseite ist bis zar
Halfte der Taschentinge lose und bildet so einen Ueberschlag, der eine
Aussentasche bedeckt

Wenngleich nicht za verkennen ist, dass sich Leder wieder stark mit
Stoft in die Guosi teilen muss, su dass die Lederwarenfabrikanen vielleicht
vicht ganz cufrieden sein migen, so haben doch die Bligetlicteranten alle
woglichen Chancen, deny dic Stofftaschen sind in Giherwiegender Mebrzahl
wit Biigetn versehen, ‘(Luxus und Bedarf.)

Linoleum reinigen.

Kart Micksch, Berlin,
(MNachdruck verbuten.)

. Dureh Anwendung falscher beziehmumgsweise zu scharfer Reinigungs-
mittel konnen alle Korper benachteiligt werden, aber die chemische
Wirkung der Reinigungsmittel wird wohl selten so verkaant wie heim
Linoleum. Alle dlidsenden Substanzen, wie Terpentin, Spiritus, Salmiak,
Benzin, Petroleum und Soda sind fir diesen Zweck villig ungeeignet;
diese Korper ldsen zwar die verschiedenen Verunreinigungen leicht wud
griindlich auf, laugen aber gleichzeitig die Oberfliche des Linolemms aus
und fligen so dem Belage ganz erhebiichen Schaden bLei. Da jedoch zur
Losung des Schmuizes reinigende Mittel angewandi werden mbssen, so
benutzt man zundchst geeignete Seife. Bei guler Natronseife ist der Soda-
gehalt neutralisiert und greift das Linoteum nicht ungebithrlich an, doch
fagse man das Seifenwasser nicht auf dem Linoleum festtrocknen, sondern
wasche mit klarem Wasser gut nach wnd trockne gritndlich ab.

Die so hiufig im Gebrauch befindlichen bedruckten Teppiche mochte
man gern moglichst sauber erhalten, doch miissen hier mit Rircksicht auf
die aulgedruckte Farbe scharfe Reinigungsmirtel unter allen Umstinden
gemieden werden. Da ein derartiger Teppich einer grossen Verschmutzung
in der Regel nicht ausgesetzt ist. geniigt von Zeit zu Zeit-eine Waschung
mit einer Mischung von Milch und Wasser zu gleichen Teilen. Einen
stark verschmulzien Teppich wascht man mit warmem Wasser, benutzt
hierbei nur im aussersten Falle etwas Natronseife: nach dem vollstindigen
Trocknen streicht man ganz dinn eine Losung von zwei gleichen Teilen
Lein®l und Terpentinspiritus auf und reibt nach dem Trocknen mit einem
weichen Tuche ab, ill inan aub e¢inem Hiteren Teppich die Farben wieder
beleben, so lilst man filnf Telle reines Wachs in acht Teilen kochendem
Wasser, setzt zwei Teile Pottasche und, je nachdem die Farbe heller oder
dunkler sein soll, Ocker zu. Die Haltte dieser Masse kocht wan bis zum
Losen in weiteren 1% Teilen Wasser. trigt sie noch heiss mit dem Pinsel
auf und kocht nach rwei Siunden die andere Hilfte und erneuert das
Auftragen. Nach einiger Zeit bohnert man den Teppich,

Linoleumbelige, die infolgtee nachidssiger Behandlung oder durch un-
zweckmissiges Bohnern und Oelen mit s8urehaltigen Erdolen verschmutzt
und namentlich an den weniger beiretenen Stellen gedunkelt oder gar mit
eister diinnen verharzten Auflagerung bedeckt sind. ktnnen ohwe Beihilfe
scharfer Ltsungsmittel nicht gesdubert werden, Einfacher und schonender
als die Be!!andlun% mit Seife, Soda und sonstigen ftzenden Mitteln ist in
diesem Falle die Behandlung wmit Stahlwole. (Nicht zu verwechseln mit
Stahispanen!) Um das Schieifen mit der Stahlwolle zu erleichtern bezw.
die irkung zu versifrken, trinkt man die Fliche mit cinem beliehigen
ldsenden (el oder Glyeerin, Durch dieses Verfaliiren wird von der Ober-
fliche rwar eine feine Schicht abgeschliffen, aber dieser Nacbteil ist
entschieden geringer, als wenn das Linolenm bei einer Waschung it
dizenden Stoften, wie Soda, Salmiak usw. durchdrungen wilrde, denn
dadurch wird die Haltbarkeit erheblich mehr herabgemindert als durch
den geringen Verlust beim Abziehen der Oberfliche. Die derartig ge-
reinigle Fliche wird mit einer dreiprozentigen Boraxitsung nachgespiilt
und nach dem Trocknen mit reinem Leind} diinn bestrichen uad mit einem
wollenen Lappen hlankgerieben. Feine Stahlwolle hinteridsst auf der
Oberfliche keinerlei Schrammen, und so zeitigt dieses Reinigungsverfahren
meist ein iiberraschend ginstiges Resullat.

Zum Bohnern sollen nw wirklich erprobte Priparate verwendet
werden, sonst geniigt auch das dime Auftragen von gekochiem Leinil.
Vor schlechter Bohnermasse muss dringend gewarnt werden, denn einige
digser  Universalprodukte” kleben, verschimieren das Linolewm und bilden
endlich eine festhaftende Schmutzkrusie, Andere ,.Bohnermassen™ ent-
halten als raumfilienden Zusatz Erdole; der petroleumartige Geruch ist
durch elwas Parfiimdl verdeckt, Diese Olartigen Priparate beleben die
Farben des Linoleums ganz fiberraschend, der Erfolg ist jedoch ein sehr
zweifethafter; denn die benutzte Obecfliche wird von diesen scharfen
Oelen zersetzt und nimmt dawernden, unwiederbringlichen Schaden.

& Kileine Notizen
=

Reinigung verrosteter Gegenstinde. Das behannteste Mintel, um
Rost zu entiecnen, ist Petrolesw.  Der betreffende Gegenstand wird in
dassethe pelegt wnd hierauf mit einem Lappen fest abgerichen.  Fin
weiteres Mittel besteht nach den . Newesten Erfindungen und Erfabrungen
darin, dass man dea verrosteten Gegenstand in eine konzentrierie Losung
von Natrimupentasuifid legt, und zwar so lange, bis man durch Abbhiirsten
das Metall rein erhiit, Vor Anwendang dieser Mittel muss eine mechani-
sche Reinigung und die Entlernung ciner eventuellen Fettschicht mitiels
Natronlauge stattfinden,

-

Stockflecken.  Man vermischt einen Essiotiel Kochsaly mit einem
Teelntfel gepulverten Salmiak und 10st beides in zwei Essiotiel Wasser
anf.  Mit dieser Mischung bestreichl man wiederholt die Stocktlecken;
dann gt man das Wischestiick einige Stunden in die frische Lot und
nimmi hierauf Jas Waschen vor, {Siiddentsche Santlerzeitung.)

*

Farbiges Lackleder reinigi man jetet neuverdings vielfach mit ciner
weissen nach Petroleum riechenden “Reinigungscrenie, welche aus einer
Mischung von Paraffin, Zeresin und ofters auch aus Karnaubawachs be-
steht,  Letzteres wird in heissflassigem Zustand mit Terpentind! verdtinnt.

-

Vulkanfiber wasserdicht machen.  Vulkanfiber ist an sich wasser-
dicht, das tiegl schon in der Art der Fabrikation begriindet, da Jie ans
PMlanzenfasern wund Fitllsiofien geknetete Mischung nach ihrer chemischen
Behandlung eivem hohen Druck ansgeselat wird, wodurch die auf diese
Weise hergesteliten Platten vollkommen dicht werden.  Fiir licisses Wasser
berw. Dampf ist allerdings die schwerere hiegsame Vulkanfieber nicht
dicht gepug und muss man 2. B. da, wo die Vulkanfiber als Dichlungsmittet
gegen Dampt genommen werdeu soll, die etwas leichtere harte Vulkanfiber
verwenden. Solite jedoch tatsdeblich ein nichl wasserdichtes, also uichl
genfigend gepresstes. minderwerliges Material vorliegen, so muss dieses
wie Eeder mit Wasser abstossenden bezw. die Poren abdichtenden Misteln

imprigniert werden, am sichersten durch eine KautschuklOsung bezw. &

durch eine Mischung von Leintl oder Tran mit dicker Terpentindl-Kaut-

schuklosung. PR
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Patentscha

a

Angemeidete Patente: Ki 47d. Sch. 42217, Lederriemen tic
geschriankten Riementrieb mit nach einem Rande bin 2unehmender Fihig-
keit, sich zu stauchen. Fa. Conrad Scholtz, Hamburg-Barmbeck. — KI. 28h.
K. 54 20]. Rahmen zwm Strecken von Hiuten und Leder, der aus an dey
Ecken durch Winkelsticke miteinander verbundenen eisernen Rohren hes

steht. Fa. S. Kiefer, Worms. - Kt, 33d. R, 34485, Schulranzen mit um
den Deckel und den Kasten gefahrten Trsgriemen. Frau Friederike Roth-
schild, Kassel, - KL 28h. MU 50765, Vorrichtung zum Weichmachen und
Ausrecken vou Hiuten und Leder usw. Daniel Mercier, Ardeche, Frankreich,
— KI. 2Ba. B. 70157, Verfahren zur Umbilduny von sclilechtom Leder
in gutes Leder, Louis Bogaerts, Boxtel, Hoiland. ~ KI. 33b. P. 29478,
Mautbiige! fir Handlaschen, Handkoffer oder dergleichen mit abnehmbarem
Traggrifi. Herbert PHimacher, Ohligs, Rhelnland. — Ki. 28b. §. 39056,
Maschine zum Stanzen von Leder und Ahmlichen Sioffen, Fa. J. Sandt,
Pirmasens.

Gebrauchsmusier: KL J33b. 575481, Nagelkoffer mit Vulkan-
fiher-Beschlag. G. Heh. Latz, Posen. -~ KL 47d. 575400. Zweiachichtiger
Treibriemen, Rheinische Maschinenleder- uwud Riemenfabrik A, Cahen-
Lendesdorff u. Co., Mitheim a. Rh. - Kl bBa. 573992 Pferdekummet,
Ernst Konrad Anton Puls, Seguin Texas, V. St. A, — KL 33b, 576 034,
Schultasche mit Thschohen zur Aunfnabme von Schreib- und Zeichengers,
Fa. Jul. Arnade. Movs b. Gdrlitz, -~ Ki. 33b. 576 046. Handtasche, deren
Zupfer als Spiegel bzw. dgl. ausgebildet ist. Volkert u. Schroeder, Offen-

bach a. M. - KL 33b. 576035 Koffer mit Schrankableil. Paunl Morszeck
u. Ca., Koin-Bimgersdorf. - 33c. 576751 Anmiih-Taschenbiigei.
E. Ph. Hinkel, Offenbach a. M. - Kl 284 580570, Chromrind-

lackleder aus Halsteilen hergestelit, G, Mobhlenbeck u. Cie., Miilheim
a. d. Ruhr-Saarn, — Kl 334, 579 170, Toruister aus einem Stiick mit ange-

lenkten Tragriemen. Hch. Rohlen, Diisseldori-Stockum, — KI. 33b. 579699,

Koffer. Gisela Lauermann, Erzsebetfalva bei Budapest. — Ki. 56b. 579 066,
Reitsattel, Otto Loeh n. Co., Seegefeld bei Berlin und J. Bernlh. Rieger,
Reutlingen. -— Ki. 33h. 578 456. Vulkanfiber und Rolirplatte, vereinigt zu
einer Platte zur Herstellung von Kotfern. Fa. €. Lolmann, Bielefeld. —
Kl. 33a. 576 957. Hutkoffer. Frieda Triebel, Strassburg i. E

Au

2059---13. Handtasche, mil Hbrapparat filr Schwerhtirige usw. Siemens n.
Halske, A.-G., Berlin. — K1, 33b, A. 293812, Handgriff fiir Koffer oder
Handtaschen, deren eines Ende miitels eines Verri%elungs_eiementes durch
das Taschenschloss verriegelbar ist. )
Hamburg.

Theodor Wilkens, G. m. b. H,

Fachiechnischer Briefkasten II

Antike Lederfirbung. Wer kann mir das Verfahren bei antiker
Lederfdrbung mit Auwilin- und Deckfarbe sowie die Zusammensetzung der
Firbewmittel mittetlen, 0, B, Bu@;mi.

Briefkasten der Redaktion

Die nichste Nummer der ,,Faci:beiia%‘ erscheint am {3. Februar 1914.
Arlikel mit Zeichnungen sind bis zum 30. Januar, alle anderen Arbeiten
bis zum 4. Februar an die Redaktion einznsenden,
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